Endlagendampfung mit frei wahlbarer Einstellmdglichkeit des Damfungswegs und der
Dampfungsgeschwindigkeit in der Endlage fur einfachwirkende Pneumatik- Antriebe
Typ H2R-ED-08

Anschlussblock mit Umluftfunktion Gua
fur Magnetventil mit Verrohr-Anschluss
oder Flansch-Anschluss nach NAMUR

Drossel A fir die Einstellung der Schnittstelle fiir Controls
Stellgeswindigkeit VDI/VDE 3845
(von ZU nach AUF) (80x30-20)

Verrohrung

. Drossel Z fiir die Einstellung
H2R-ED-08/Antrieb

Luftauslass mit de_r Stellgeswindig_keit
IP-Wetterschutz (bis Dampfungswinkel)

H2R-ED-08

Montagebriicke
(VDI/VDE 3845)

Bypass-Drossel
fur die einstellbare
Zwangsentliftung

Drossel D fiir die Einstellung der . .
Dampfungsgeschwindigkeit Einfachwirkender

Verrohrung bei Nutzung ) . R’
(ab Erreichen des Dampfungswinkels) Pneumatik- Antrieb

der FederraumbelUiftung

Montage / Inbetriebnahme

Die Endlagendampfung wird unter Verwendung eines Montagesatzes nach Norm NAMUR 3845 - VDI/VDE
auf die Oberseite des Antriebs montiert.

1. Befestigen Sie die H2R-ED-08- Steuerung mittels Montagesatz nach VDI/VDE auf die Oberseite des Antriebs.

2. Eine geeignete Rohr- oder Schlauchverbindung zwischen Anschluss 2 an der Endlagendampfung und Anschluss 2 am
Pneumatik-Antrieb anbringen.

3. Bei Nutzung der Federraumbeliftung, eine geeignete Rohr- oder Schlauchverbindung zwischen Anschluss 4 an der
Endlagendampfung und Anschluss 4 am Pneumatik-Antrieb anbringen.

4. Ein Steuerventil (Magnetventil) an den Anschlu3block der ED-08 montieren bzw. anschlief3en.

5. Die Verschluschraube (an Eingang E) 16sen und durch drehen der dahinterliegenden Einstellschraube mittels
Innensechskant-Schliissel (SW5) den gewiinschten Dampfungswinkel einstellen.

6. Die Verschlussschraube (an Drossel D) I6sen und durch drehen der dahinterliegenden Drosselschraube
mittels Innensechskant-Schiissel (SW4) die gewiinschte Stellzeit der Endlagendampfung einstellen.

7. Das Magnetventil einschalten (Antrieb fahrt ungedampft von der Ausgangsstellung in die vorgegebene Endstellung) .

8. Das Magnetventil abschalten (Antrieb fahrt ungedampft in Richtung Ausgangsstellung bis zum eingestelltem Punkt des
gewilinschten Dampfungswegs. Ab hier fahrt der Antrieb mit eingestellter Dampfungsgeschwindigkeit in die Ausgangsstellung).

9. Sollte eine bestimmte Stellzeit, von der Endstellung bis Erreichen des Dampfungswinkels gewiinscht sein, kann diese tber die
Drossel Z eingestellt werden. Eine bestimmte Stellzeit von der Ausgangsstellung bis zur Endstellung ist Giber die Drossel A einstellbar.

10. Fir sicherheitsgerichtete Stellglieder, besteht die Mdglichkeit zur Zwangsentliftung des gesamten Systems tber
eine einstellbare Bypass-Drossel. Zur Gewahrleistung der Sicherheitsstellung darf diese Drossel nicht vollstéandig _
geschlossen werden. Die in Einzelheit "B" gezeigte Drosselschraube kann auf einen vom Anwender zu @
benennenden "Ausgangswert" (Durchfluss) eingestellt und mit Siegellack versehen werden. Im Betrieb ist diese
Drossel nicht erreichbar (zugénglich) da sie durch die VDI/VDE Montagebriicke verdeckt wird.

(Vorgehensweise fiir die Einstellung an Drossel Z & A, bitte wie unter Punkt 6 beschrieben.)

Schaltbilder

Skala als Orientierungshilfe fur die

H2R-ED-08 —— — 1 Einstellung des Dampfungswinkels

Bypass-
Drossel

Antrieb
Magnetventil

L

Ausgangs-Stellung "ZU" Endstellung-Stellung "AUF" Dampfungs-Stellung " vor ZU" | Einstellschraube E fiir die Einstellung
(Magnetventil unbetétigt) (Magnetventil betétigt) (Magnetventil unbetéatigt) des Dampfungswinkels (innenliegend)
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Endlagendampfung mit frei wahlbarer Einstellméglichkeit des Damfungswegs und der
Dampfungsgeschwindigkeit in der Endlage fur einfachwirkende Pneumatik- Antriebe
Typ H2R-ED-08
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Technische Merkmale

Betriebsmedium: Betriebsdruck: Material:

Gefilterte Druckluft, geolt 0,5...10 bar (17 ... 145 psi) Gehause: Aluminium hart anodisiert
oder ungedlt, Inerte Gase _ Welle: Edelstahl 1.4305

nach 1ISO 8573-1:2010 [7:4.4] Umgebungs/Mediumstemperatur: Lager: Delrin

Einbaulage: beliebig
Durchfluss:

650 I/min (ungedrosselt)

Schutzart: IP65

-20° ... + 80°C (Standard NBRY))
-40° ... + 65°C (Sonder EPDM)
-10° ... +130°C (Sonder VITON)

Pneumatische Anschlisse:

G 1/4" (1/4" NPT optional)
VDI/VDE 3845 (NAMUR)

Innenteile: Edelstahl 1.4305

Dichtungen: Standard NBR,

Sonder: EPDM oder VITON

Flhrungsbuchse: Polyetheretherketon (PEEK)
Aussenteile: Edelstahl 1.4305

Gewicht: 1,2 kg

Sicherheitshinweise

Dieses Produkt ist ausschlief3lich in Druckluftsystemen zu verwenden.
Es ist dort einzusetzen, wo die unter >>Technische Merkmale/-Daten<< aufgefuhrten Werte nicht liberschritten werden.
Durch Missbrauch, Verschleild oder Stérung kdnnen in Pneumatiksystemen verwendete Komponenten auf verschiedene Arten

versagen.

Systemauslegern wird dringend empfohlen, die Stérungsarten aller in Pneumatiksystemen verwendete Komponententeile zu
berlcksichtigen und ausreichende Sicherheistvorkehrungen zu treffen, um Verletzungen von Personen sowie Beschadigungen

des Geréates im Falle einer solchen Stérung zu verhindern.
Systemausleger sind verpflichtet, Sicherheitshinweise fiir den Endbenutzer im Betriebshandbuch zu vermerken, wenn der

Stérungsschutz nicht ausreichend gewahrleistet ist.

Hinweis: Fir Service- und Reparatur-Arbeiten ist nur der Hersteller autorisiert.
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